Separacni prostredky

Zakladni informace a doporuceni k aplikaci.

Povrchova kvalita betonu je zavisla na mnoha faktorech. Mezi hlavni faktory patfi slozeni betonu,
vstupni suroviny, zplisob zhutfiovani, teplota, oSetfeni a pouZity separacni prostredek.

Efekt separacnich prostfedki je popsan nize a dale nasleduji doporuceni pro jejich volbu

a spravné pouziti.

1. Slozeni separacnich prostredki
Odbednovaci latky mohou byt formulovany az ze tfi rozdilnych surovinovych skupin:

m Filmotvorné prostiedky
Jsou materialy, které se nejvice podileji na umoznéni odbednéni. Patfi sem rlizné naturalni nebo
syntetické oleje a také parafinové vosky.

m Aditiva

Témito materialy se dosahuje pfidavnych nebo intenzifikacnich efektil. UmoZiuji a zahrnuji napr.
urychleni odbednéni, ,vihky efekt”, antikorozni ochranu dilci a emulgaci, ktera je nezbytna

u vodnich olejovych emulzi. Mnoho z dnes pouzivanych také obsahuje ostatni aditiva, z nichz
néktera chemicky reaguiji s betonem, napfiklad za ucelem pferuSeni tuhnuti pojiva. Je potom
mnohem snazSi odbednit a vysledny produkt je mnohem viceucelovy.

m Redidla

Pfizplisobuji viskozitu filmotvornych prostfedk( a aditiv. Jejich Gi¢inkem je umoznit
zpracovatelnost, spravnou tloustku vrstvy, as schnuti atd. Redidla jsou bud organickd
rozpou$tédla nebo v pfipadé emulzi voda.

2. Pozadavky na separacni prostredky

Nasledujici pozadavky jsou specifikovany pro ucinky separacnich prostfedkil u obou zplisobil
pouziti: betondze in situ i pro prefabrikaci:

m snadné a Cisté odbednéni betonu z formy (Zadna adheze betonu, zadné poskozeni formy)

m vizualné perfektni povrch betonu (neporusend povrchova ,kize“, jednotnd barva, potlaceni
vzduchovych pord)

m Zadny nepfiznivy vliv na povrchovou kvalitu betonu (nefizené poruchy tuhnuti, Zadné problémy

s naslednym nanasenim natéril a barev nebo stanoveni pozadavk( pro pfedbéznou pfipravu

podkladu)

ochrana forem proti korozi a predCasnému starnuti

m snadna aplikace

str. 1



DalSimi dllezZitymi poZadavky zvlasté pro prefabrikované vyrobky je odolnost viici vysokym
teplotam, kdy se pouzivaji vyhfivané formy nebo prohfivany beton. Vyvoj nepfijemného odéru je
rovnéz nezadouci, zejména v prefa vyrobnach. Na stavenistich pribyva dalSi adekvatni poZzadavek
a to odolnost v{i¢i desti a pfipadna moznost pochazeni po naneseni prostredku.

3. Rozdéleni vhodnosti separacnich prostredki

Typ formy je hlavnim kritériem pro vybér nejvhodnéjSiho separacniho prostfedku.
Seznam hlavnich typ( bednicich materidlil je v nasledujici tabulce:

BEDNENI / FORMA
|
SAVE NESAVE
|
DREVENE DESKY | OSETRENE DREVENE FORMY S P(|)VRCHOVOU

. OCELOVE FORMY DESKY (PREKLIZKY) TEXTUROU
HRUBE
HOBLOVANE t VYHRIVANE t IMPREGNOVANE t PLASTOVE
RUZNORODE NEVYHRiVANE NATIRANE GUMOVE
OTRYSKANE

3.1. Separacni prostiedky pro savé formovaci dilce - dfevéné

V pfipadé dosud nepouzitého dfevéného bednéni je savost dfeva velmi vysoka. Jestlize forma
neni spravné pripravena, voda bude odsata z povrchu ukladané betonové smési. Vysledkem
bude viditelné pfilnuti betonu k prkniim a budouci spraSovani tvrdnouciho povrchu betonu
diky nedostatecné hydrataci. Vrstvy betonu blizko povrchu mohou byt také poSkozeny vytazky
z bednicich prken (napf. drevitymi cukry). To se projevuje opét sprasovanim, snizenou pevnosti
a odbarvenim, a vyskytuje se ¢astecné, kdyz drevo pro bednéni bylo ulozeno venku nechranéné
a bylo néjakou dobu vystaveno pfimému slunecnimu zafeni. Popsané efekty mohou byt jasné
zfetelné pfi prvnim pouZiti dfeva a postupné se snizuji s kazdym dalSim pouZitim.

Jednoduchy zplsob jak vyfesit tyto problémy s novym dievénym bednénim byl jiz vyvinut

a prokazal v praxi svoji efektivitu. Pfed prvnim pouzitim jsou dfevéna prkna napusténa
odbedrovacim olejem a poté natfena cementovym pacokem nebo tenkou vrstvou cementové
kaSe. Po zatvrdnuti je tato cementova vrstva odstranéna (napf. oklepana a okartaCovana).
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Po tomto umélém starnuti mohou byt pouzivany jako vychozi oSetreni nékteré oleje s tésnicim
efektem a to i pro vice bednicich cykl(i. Pro toto pouziti se obecné hodi nizkorozpoustédlové nebo
bezrozpoustédlové oleje se slabou chemickou reakci. Ze sou¢asného sortimentu dostupného

v Ceské republice mizeme nabidnout napfiklad: Separol® 33 Universal (mineralni olej bez
rozpoustédel), Sika® TR 1 (parafinovy olej bez rozpoustédel).

Po nékolikanasobném pouZiti drevéné bednici dilce snizi svoji nasakavost diky vypInéni porl

a trhlinek cementovym tmelem a zbytky oleje. Proto starsi drevéné dilce jiz potfebuiji jen tenkou
vrstvu separacniho prostredku. Proto je na né mozno jiz pouzit fidSi oleje nebo emulze. Z téchto
mlZeme doporucit Sika® TR 6 (vodni disperze pfirodniho tuku) nebo Sika® TR 15 (nizkoviskdzni
parafinovy olej SpiCkové kvality).

3.2. Separacni prostiedky pro nesavé formovaci dilce

Dilce vyrobené ze drevénych, syntetickymi pryskyficemi lepenych preklizek, plast(i nebo oceli
jsou nesavé a tudiz nemohou absorbovat separacni prostredek, vodu ani cementové mléko. Pro
vSechny tyto materialy je nezbytné dillezité nanaset separacni prostiedky Setrné, stejnomérné
a v tenkeé vrstve. Je treba se vyhnout kaluzim. Mohou nejenom vyustit ve tvorbu formaci
vzduchovych pord, ale mohou zp(isobit rozdilné zabarveni a/nebo zaspinéni povrchu v daném
miste.

Pro docileni tenkého a souvislého filmu na povrchu nesavého bednéni jsou nejcastéji pouzivany
nizkoviskozni oleje s aditivy usnadniujici odbednéni, ¢asto redéné tak, aby dosahly optimalniho
pohledového betonu. Obsazena aditiva umoziuji nejen zlepSené odbednéni (napf. mastné
kyseliny nebo zvlastni ,,zvinCovaci“ Cinidla), ale také zlepSuji ulpivani ucinného filmu na hladkém
vertikalnim povrchu desek. To jsou dileZité vlastnosti napfiklad u vysokych stén, kde litim
betonu dochazi k abrazi povrchu forem nebo u vlivil pocasi, kdy dochdzi k dlouhé prestavce mezi
bednénim a ukladanim betonu. Z naSeho sortimentu mizeme pro tyto aplikace nabidnout:

Sika® TR 1, Sika® TR 6, Sika® TR 15, Separol® 33 Universal nebo Sika® TR 5 na bazi vosku.

Vyhftivané ocelové formy vyZaduiji zvlastni aplikaci. Odbednovaci film vytvofeny na povrchu se
nesmi vyparit diky teploté a prostfedek musi byt formulovan tak, aby se silnéjSi chemicka reakce
(tvorba vapenatych vykvéti nebo mydelnaténi) neodehrala mezi nim a betonem v priibéhu narlstu

teplot. Tyto podminky splfiuji napfiklad Sika® TR 4 a Sika® TR 15.
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Formy s povrchovou texturou vyrobené ze specialni gumy nebo silikonu ¢asto nevyzaduiji
separacni prostredek pokud jsou nové, protoze beton neulpiva na jejich hladkém, hydrofobnim
povrchu. Po zestarnuti téchto forem nebo diky sloZité texture miZe nastat potfeba pouZiti
separacniho prostfedku. V tomto pripadé mohou byt vhodné redidlové produkty nebo specialni
emulze a to v zavislosti na profilu textury. Tenka vrstva je zde nezbytnd, aby zabranila hromadéni
steklé hmoty v nizSich partiich formy. Doporucujeme provést test vhodnosti zvoleného separacniho
prostfedku, zda nezplsobuje napfiklad bobtnani gumy nebo ¢astecné naleptani plastu. Z produktl
Sika jsou vhodné napf. Sika® TR 6 nebo Sika® TR 23 (vodni emulze), rozpoustédlové oleje je pak
nutné vzdy odzkouset.

Na nasledujicich snimcich je mozné vidét charakteristické stékani prebytecného oleje a jim
zpUsobené barevné mapy na odbednéném povrchu betonu:

Patrné stékani pfebytecného mnozstvi odbednovaciho oleje

Barevné stopy po odbediiovacim oleji
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4. Doporuceni pro pouziti

NiZe budou popsany obecné pokyny pro pouZiti separacnich prostredk( s doplnénim nékterych
informaci.

4.1. Aplikace separacnich prostiedkii

NejdlilezitéjSim pravidlem je nanaset absolutné minimalni mnozstvi, které je mozné pro
dosazeni rovnomeérné souvislé vrstvy. Metoda nanaseni konkrétniho vyrobku zavisi hlavné na
jeho konzistenci. Nizkoviskozni (tekuté) produkty je pfednostné doporuceno stfikat nizkotlakymi
rozstrikovaci (tlak 4-5 bard). UZitim ploché (véjitové) trysky s jemnosti, ktera je zavisla na

stupni Fedéni produktu, Ize kombinovat s ovladacim kohoutem (regulace tlaku) nebo filtrem pro
zachyceni necistot a srazenin v roztoku.

Na hladkém povrchu je mozné provést kontrolu spravné nanesené tloustky pomoci ,kontrolniho
prejeti prstem®. Optimalni je, aby prst nezanechal viditelnou stopu, respektive aby se po stranach
stopy neakumuloval vytlaGeny material. Pfebytecny olej nebo vosk je pak nutno odstranit

z vodorovného bednéni gumovou nebo molitanovou stérkou a povrch musi byt pretfen znovu.
Pokud je nadmérné mnozstvi materialu naneseno na svislé nebo Sikmé plochy, stéka po povrchu
a usazuje se u paty. VSechny tyto stekliny vytvofi viditelné stopy na povrchu betonu. Proto musi
byt odstranény setfenim vhodnymi hadry nebo houbou.

Spravné nanesené mnozstvi PfiliS mnoho odbedriovaciho oleje

Velmi vysoce viskdzni separacni prostredky (vosky, pasty) se aplikuiji latkami, houbami, gumovymi
stérkami, Stétci atd. Zde opét plati: aplikujte jen minimalni mozné mnozstvi pro rovnomérné
rozprostreni.

Vlivy pocasi hraji dlileZitou roli pfi uZiti separacnich prostredki. Neni vhodné nanaset tyto
materialy v desti kvili nejistému pfilnuti na povrch dilct a vodé pfitomné ve formé. Savé formy
mohou mit vétSi potfebu odbedrovaciho prostredku na silném slunci a za sucha. Vodni emulze je
riskantni pouzivat za mraz(i, kdy mohou byt znehodnoceny nebo naopak stéci za nasledného tani.
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4.2. Cekaci doba pred betonazi

Specificka ¢ekaci doba mezi aplikaci sepacniho prostfedku a betonazi nemize byt obecné dana,
protoZe zaleZi na mnoha faktorech jako je typ formy, teplota, pocasi a typ odbediovace. Spravny
¢as schnuti produkt(i obsahujicich rozpoustédla a vodnich emulzi musi byt vzdy dodrzovan, jinak
nemusi byt dosazeno pozadovaného efektu. Kvalita betonového povrchu miize ¢asto utrpét,
protoZe neodvétrané zbytky fedidel mohou zplsobit nardst shluk( pdri. Rychlost odpafovani je
riizna podle pouzitého rozpoustédia. Minimalni ¢ekaci doby je tedy nutno vyGist z technického
listu pouZzitého materialu.

Vystaveni filmu vlivim setfeni (pési provoz, pocasi) a pfilis dlouhé zpoZdéni mezi nanesenim

a betonazi mlize zredukovat odbedrovaci efekt v nékolika okolnostech. U savych forem se to
mzZe prihodit po nékolika dnech. Nesavé bednéni je méné choulostivé a efekt naneseného
odbedniovace je zpravidla udrZzovan po dobu nékolika tydn(, v zavislosti na okolnich podminkéach.

4.3. Provedeni betonaze

Obecné je pfi betonazi dilezité zajistit, aby separacni prostfedek utrpél co mozna nejmensi
mechanickou zatéz. Pokud je to mozné, nelijte beton Sikmo na protilehly svisly bednici dilec, aby
jste predesli lokalnimu setreni naneseného filmu. Ukladani betonu musi byt drzeno jak je to jen
mozné od svislé formy a to pomoci vysypek, rukavci a trubek. Pfi vibraci se ujistéte, Ze ponorny
vibrator nepfichazi pili§ blizko povrchu bednéni nebo se ho nedotyka. Pokud se tak déje, mlize to
vyustit v odstranéni filmu v misté dotyki. Tato mista mohou pak vykazovat vétsi pfilnavost betonu
a projevit se po odbednéni jakozto povrchové vytrzena.

4.4. Zaveér

Véfime, Ze uvedena doporuceni najdou odezvu v informovanosti pracovniki, ktefi na stavbach
provadeéji aplikaci sepacnich prostfedkdl. Pfi zahajovani praci na pohledovych betonech nabizime
konzultaci ohledné volby spravného typu prostredku a praktické zaSkoleni aplikace: pouZiti
rozstfikovace, roztirani vosku atd. Pro vybér odbediovacich prostfedkii ze sortimentu firmy Sika
CZ, s.r.o. uvadime zavérem tabulku v souc¢asnosti nabizenych produkt:
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Pro vybér separacnich prostfedk( ze sortimentu firmy Sika CZ, s.r.0. uvadime zavérem tabulku v souc¢asnosti nabizenych produktd:

Material Baze

Sika® Separol® 33 Universal mineralni olej
Sika® Separol® W-320 mineralni olej
Sika® TR 1 parafinovy olej
Sika® TR 5 mineralni vosk
Sika® TR 6 emulze pfirodniho tuku
Sika® TR 15 parafinovy olej
Sika® TR 41 synteticky olej

Legenda: S - savy, N - nesavy

Sika CZ, s.r.0., Bystrcka 1132/36, CZ - 624 00 Brno
tel.: +420 546 422 448, fax: +420 546 422 400
e-mail: sika@cz.sika.com, www.sika.cz

®

Objemova hm.
(kg/m?)

850
970
840
800
980
790
810

Typ

bednéni

SIN
SIN
SIN
N
SIN

SIN

Biologicky
odbouratelny

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ano

Obsah Max. teplota
rozpoustédel pfi vyhrivani

ne +80 °C

ne +70°C

ne +70°C

ano +40 °C

ne +70°C

ano +80 °C

ne +80 °C

Drzitel systémii jakosti podIeVCSN EN IS0 9001
a EMS podle CSN EN IS0 14001
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